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Ozgec¢mis

Bayram Metal'in gorevi, cigir acici ve randimanli bir sekilde dogal kaynaklar ve urinler gelistirerek
daha tutarli bir toplum yaratmaktir. Bayram Metal'in 30 yili askin tarihi boyunca, hayati dogal
kaynaklari isleyerek diinya genelinde insanlarin hayatlarina katki saglayan isler gelistirdik.
Aliminyum'un yenilik¢i kullanimlariyla, uzun omirli Gridnlerin Gretimini gelistirmeye devam
ediyoruz. Kar ihtiyaci ve toplumun ihtiyaclarini dengelemek icin bilincli bir ¢caba gosterme
sorumlulugu tasiyoruz. is taleplerinin ve toplumsal taleplerin birbirine bagli ve ayrilmaz olduguna
inaniyoruz. Toplumsal basari olmadan gercek ve uzun siireli is basarisina sahip olamayiz.
Hammaddelerin ¢ikarilmasi ve tum uretim sirecleri, gelecek kusaklar icin hayati 6nem tasiyan
yenilenemeyen kaynaklarin kullanilmasinda ve ¢evre ve toplum lizerinde bir dereceye kadar etki
sahibidir. Aluminyum uretimi de buna istisna degildir. Bunlar hem bilimsel hem de etik a¢idan
zorlu konulardir. Sorunlarla yuzlesmek, degerlerimize meydan okur. Bazi degerler evrenseldir,
bazilari ise degildir. Degerler, gercekler temeli olmadan tartisilamaz.

Bu katalog, gercege ve gelecedimizi nasil sekillendirdigimiz konusundaki miinakasalara katkida
bulunmayi amaclamaktadir.

Aliminyumun bu gelecegdin onemli bir parcasi olduguna inaniyoruz.

History

Bayram Metal’s mission is to create a more viable society by developing natural resources and
products in innovative and efficient ways. Throughout Bayram Metal's more than 30 years history
we have developed businesses that begin by harnessing vital natural resources and end in benefits
to the daily life of people around the world. We continue to improve the production of durable
goods through innovative uses of aluminium. We have a responsibility in making a conscious
effort to balance the need for profit with the needs of society. We believe business demands and
societal demands are inseparable and interdependent. We cannot have real, long-term business
success without social success. Any extraction of raw materials and all production processes
entail some degree of impact, on the environment and on societies, and the use of non-renewable
resources which remain vital for future generations. Aluminium production is no exception.
These are challenging issues both from a scientific and an ethical point of view. Facing the issues
challenges our values. Some values are universal, while others are not. Values cannot be discussed
without a basis in facts. This catalogue intends to be a contribution to the fact basis and a
contribution to the debate on how we shape our future.

We believe that aluminium is an important part of the future.




Ne kadar mukemmele ulasirsaniz
o kadar kusursuzu ararsiniz...

The more perfection you reach,
the more perfect you are ...
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Misyon

Uriin ve hizmet kalitemizi siirekli gelistirerek miisteri talep ve

beklentilerini en list seviyede karsilamak,
Guclu bir iletisim ile tiketicimizle aramizda duygusal bir bag yaratmak ve
miusteri sadakatini saglamak,
Yurt ici ve yurt disinda iletisim zincirini buyuterek en ¢ok tercih edilen

aluminyum kilce Uretiminde, rekabet glicumuzu arttirmak.

Vizyon
Firmamizin ulusal / uluslararasi pazarda etkinligini ve verimliligini arttirmak amaciyla
kendi uzmanlik alanimizda kendi yontemlerini siirekli gelistiren,
sektorun onculugunu yapan,

Tirkiye "nin glivenilir ve saygin kurulusu olmak.

Mission
To meet customer demands and expectations at the highest level by
constantly improving our product and service quality,
To create an emotional connection with our consumers through
strong communication and to provide customer loyalty,
To increase our competitive power in the most preferred production of aluminum

ingots by increasing the communication chain both in domestic and abroad.

Vision
In order to increase the efficiency of our company in national / international markets,
To constantly develop our own methods in our own area of expertise as an industry leader,

To be a reliable and respected company of Turkey.




Tek idealimiz
sizi kusursuz olarak zirveye cikarmaktir...

Our only ideal is to
bring you to perfection ...




Modern Modern

Teknolojik Technological

Uygun Appropriate
Teknik Technical
Ekipman Equipment
Sonuclar Results
Memnuniyet Satisfaction
En The most
Zahmetli Demanding

Gereksinim Requirements
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Farkli olmak mi istiyorsun;
o0 zaman tanisalim...

Would you want to be different;
let’'s meet then...
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Aluminyum Alasimlari,
Otomotiv Yapisal Uygulamalari I¢in...

Aluminum Alloys,
For Automotive Structural Applications ...
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Tecrubeyle zenginlestirilmis,
Gelecek kosullarina hazir...

Enriched by Experience
Prepared for Future Challenges...







Our Products

can be customized,
11 To meet
Customers’
specific needs.
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Geri donusumunu sagladigimiz her urun
bizim i¢in onur kaynagimizdir...

Every product that we recycle is a
pride for us...
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Ustiin teknolojik laboratuvarlarimiz,
kusursuz urun kalitesini garanti eder.

Our superior technological laboratories,
Guarantee the perfect product quality.
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Yesil aluminyum.
Uzmanlik alanimiz...

Green Aluminium.
Our field of expertise...
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Avrasya’nin merkezinde olmamiz
bize rekabet avantaji veriyor.

Being located at the centre of
Avrasia gives us a competitive advantage.
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I$ SAGLIGI VE GUVENLIGI POLITIKASI
ls Sagligi ve Guvenligi ile ilgili yasal sartlara ve yénetmeliklere uyarﬁk. gerekli kor:uypf;u ve
onleyici tedbirleri almak ve surekli iyilestirmek. Tum calisanlarimiza, saglik ve ggjvenlik[erini

tehlikeye atmamayi gorev olarak benimsetmek, firmamizin iSG Politikasi dir. 5 W

OCCUPATIONAL HEALTH AND SAFETY POLICY

It is our company’'s OSG policy to take the necessary preventive measures in acce
with the legal conditions and regulations related to Occupational Health ang
continuously improve it and to infuse the duty of keeping health and safety av

into our workers.
i e
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Creating Value
for Our
Customers...
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Tuketim
Consumption

Bitmis Urunlerin imalati
Production of finished products
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Birincil Aliiminyum iiretimi Uiy, 77— @——
Primary Aluminium production U D
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Aliminyumun tekrar kullanilma ve geri dontsim olanaklari mikemmeldir, ¢cinki malzeme
defalarca eritilebilir ve nispeten kiiclk kayiplarla tekrar kullanilabilir.

Geri donUstirtlmis aliminyum mikemmel 6zelliklerini kaybetmez ve ayni miktarda aliminyum
dretimi icin kullanilan enerjinin sadece%3'ini gerektirir.

Aldminyum ayrica belirli 6zellikleriyle sonsuz yasami sayesinde ylksek performansli bir enerji
akimulatord islevi gorlr. Suana kadar dretilen aliminyumun %75'ine yakin kismi hala
kullanilmaktadir.

The possibilities for reusing and recycling aluminium are excellent, as the material can be melted
and reused with relatively small losses. Recycled aluminium does not lose its excellent properties
and requires only 5% of the energy used to produce the same amount of primary aluminium.
Aluminium also acts as a high-performance energy accumulator with an endless life thanks to its
specific features. Close to 75% of the aluminium ever produced is still in use.

Boksit cevheri madenleri
Bauxite ore mines

Aluminyum uretimi
Alumina production
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Tum eski ve omruniu doldurmus
aluminyumlari eriterek
Yeniden hayata kazandiriyoruz...

Melting all old and life-ended aluminium,
we're reviving them...




by

BAYRAM VIETAL




_. A

P @ ST
PN [ O R

4
R ...
= f
.

Her bitis yeni bir baslangic...

Every end is a new beginning...
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En kaliteli urunler,
Yenilik ve aluminyum dunyamiza hosgeldiniz...

Welcome to our World of Aluminium,
Innovations and top Qualificated Products...
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Aluminyumun seruveni...
The adventure of aluminium...

AR, W -

-y ¥
s} )
e of o

ES

» - ‘_“':L: L;

A4 —

s
g

ISO 9001: 2008 sertifikali bir sirketiz. We are 1SO 9001: 2008 certificated company.
Kalite ana onceligimiz ve merkezimizdir. Quality is our main priority and central
Kurumsal felsefemizin 6zelligi ise feature of our corporate philosophy.
bizim her zaman musteri odakli calismamizdir. We always make sure that our customers’

Kalite en 6nemli beklentimizdir most significant expectation is quality.
Vizyonumuz icin en lyi kalitenin saglanmasi sartdir. Our vision is to achieve for optimal quality.
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GAZ ALMA ISLEMI

 Aliminyumda gaz porositesinin tek nedeni hidrojen gazidir. Butun gazlar icinde yalniz hidrojen gazi
aliminyumda ¢ozundur. Sivi aluminyum havadan ¢ok az hidrojen almasina ragmen esas hidrojen kaynadgi
havadaki nem, kullanilan aletlerdeki rutubet ve cevredeki, su, yag gibi unsurlardir. Bu gaz gozeneklerini
dokum parcatardan uzak tutmak icin yapabilecegimiz iki sey var: Ya hidrojenin sivi icine girmesini
engelleyecegiz, ya da girmis olan hidrojeni dokimden 6nce almanin bir yolunu bulacagiz.

* Metali asiriisitma hidrojen ¢ozunurlugunu arttiriyor ve hidrojen miktari her 110 °C artmasiyla iki katina
cikiyor.

* Ergime noktasinda buyuk miktarda hidrojen ¢6zunur.

e Sivi aliminyumda ¢ozdnmis olan hidrojen gazini gidermek cok zor degildir. Gaz giderme islemlerinde
kullanilan teknikler ayni zamanda sivi aliminyumun oksitlerden temizlenmesine de yardimci olur.

Hidrojeni sividan nasil uzak tutabiliriz?

Hidrojenin sivi icine girmesini engellemek icin sanayide kullanilan bazi koruyucu orti tozlari oldugunu
biliyoruz. Bu ortu tozlari, ocaktaki sivinin hidrojen kapmasini engellemek icin eriyigin Gzerinde sivi bir
tabaka olusturuyorlar.

Fakat bu ortu tozlarinin fayda saglayamadigi durumlar da var: Hidrojen sivi icine esas olarak nem ile temas
sonucunda giriyor. Dokiimde kullanilan potalar, astarlar ve cesitli alyajlar beklerken mutlaka yizeylerinde
bir miktar nem biriktiriyorlar. On isitma her ne kadar bu nemin giderilmesi i¢in bir ¢6zUm sunsa da, maliyet
ve zaman kaybi gibi nedenlerle bu islemler her zaman yapilmiyor. O nedenle bu orti tozlarinin sadece sivi
fazda ytzeyden kapilan hidrojeni durdurabilecegini ve hidrojenin bu saydigimiz farkli kaynaklardan da
gelebilecegini aklimizda tutalim.

[ Porosite ]

v S Erimeyen
[ Cekinti J [ Hidrojen ) [yabanm maddelerj

Aliminyum icine hidrojen bir kere girmisse, bu sefer bu gazi dokiimden once almak icin bazi yontemlere
basvurmamiz gerekiyor. Simdi teker teker kisaca bu yontemlere bakalim.

GAZ GIDERME TEKNIKLERI

1. Ultrasonik Teknik: Swvi icinde basinc dalgalari yaratarak, cok sayida kiiciik oyuklar clusmasini sagliyoruz:
Yani aslinda gaz kabarcigi olusturmak yerine, ayni mekanizmayi ses dalgalari yardimiyla devreye sokmaya
calisiyoruz.

2. Gaz Islemleri Teknigi: Herhalde akla gelen ilk ve en basit yontem, sivi aliminyum icinden argon ya da
azot gibi bir gaz gecirmek.

3. Vakum Teknigi: Adindan da anlasilabilecegi gibi, bu yontemde sivi alasim vakum altina alinarak, sivi
ylzeyinin Uzerindeki basin¢ dusuruliyor. Gaz ¢ozinurlugu sadece sicakliga degil, ayni zamanda ortam
basincina da bagli olarak azaldigi icin, eriyik bu disik basing altinda icindeki hidrojeni yiizeyinden kusmaya
basliyor.

4. Flaks Teknigi : Ergitme ve ergitme sonrasi sivi metalin acik atmosferle iliskisini kesen ve katilasma
sonrasi Mikro-yapiyr kontrol eden maddelere flaks denir. Bu flakslar genellikle, magnezyum ve sodyum
kloriir (NaCl) ve fliortrli (NaF) olurlar. Bunlarin sivi halde iken metale yakin bir 6zgil agirliklari vardir.
Karistirma ile metalin tzerinde toplanirlar.

Gaz giderme islemi sivi aliminyumun ¢iktidi en yliksek sicaklikta yapilmalidir. Gaz giderme isleminden
sonra sicaklik ylkseltilirse metal tekrar gaz alir. Bu nedenle gaz giderme isleminden sonra metal tekrar
isititmamalidir.

34




DEGASSING IN ALUMINUM ALLOYS

* The only cause of gas porosity in aluminum is hydrogen gas. Only hydrogen gas in all gases dissolves
in aluminum. Even though liquid aluminum receives too less hydrogen from the air, the essential hydrogen
source is such factors as moisture in the air, humidity in tools used, water and oil. There are two things
that we can do in order to keep these gas holes away from casting pieces: Either we will block hydrogen
penetrating into the liquid or we will find a way to receive the hydrogen penetrated into before casting.

* Overheating the metal increases the dissolvability of the hydrogen and the amount of hydrogen doubles
at each increase rate of 110 °C.

* At the melting point, vast amount of hydrogen dissolves.

e |tis nottoo hard to remove hydrogen dissolved in liquid aluminum. The techniques used for the
degassing processes also help that liquid aluminum is cleaned from oxides.

How to keep hydrogen away from liquid?

We know that there are some protective cover powders used to block hydrogen penetrating into liquid in
the industry. These cover powders create a liquid layer on the melt to block the liquid in the furnace
receiving hydrogen.

However, there are situations in which these cover powders do not work: Hydrogen basically penetrates
into liquid after the contact with the moisture. Melting pots, priming coats and various alloys used in
coating collect a sum of moisture on their surfaces certainly when they wait. Although preheating presents
a solution to remove this moisture, these processes are not executed all the time due to cost and loss of
time. That's why, let's keep in our mind that these cover powders can stop only hydrogen received from
the surface on a liquid phase and hydrogen can come from these abovementioned different sources.

Porosity

When hydrogen has penetrated into aluminum, at this time, we need to employ some methods to degas
before casting. Now, let's see these methods one by one.

THE TECHNIQUES OF DEGASSING

1. Ultrasonic Technique: We ensure a great number of small cavities by creating pressure waves in the
liquid: Namely, instead of creating gas bubble, we try to activate the same mechanism with the help of
sound waves.

2. Gas Processes Technique: presumably, first thing come to mind and the simplest method is to pass
gas such as argon or azote through liquid aluminum.

3. Vacuum Technique: As understood by its name, in this method, pressure over liquid surface is decreased
by putting liquid alloy under the vacuum. For gas solubility is decreased depending on not only heat but
also ambient pressure, melt bleeds the hydrogen from its surface at this low pressure.

4. Flux Technique: Objects cutting the link between liquid metal and open atmosphere in the process of
melting and after melting and controlling micro structure after thickening are called flux. These fluxes
generally consist of magnesium, sodium chloride (NaCl) and fluoride (NaF). These have specific weights
close to metal when they are in liquid form. After mixing, they gather on the metal.

Degassing must be executed at the highest heat of liquid aluminum. If the heat is increased after degassing,
metal receives gas again. That's why, metal should not be heated again after degassing.
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Kimyasal bilesimler
Chemical compositions

Kimyasal bilesimler

Yiksek kalite doklimler tGretmekte anahtar nokta, strekli
yuksek safliktaki alasimlardir. BAYRAM METAL'In kalite sistemi
bu saflik seviyesini karsilayabilmektedir.

BAYRAM METAL'in tedarik ettigi alasimlar bazen daha dar
alasim bileseni cesitliligine ve standartlarda ongoriilenden AlLCr10
daha az safliga sahip olabilmektedir. Bu, dokim isleminde
ve diger islerde iyi bir istikrar saglamaktadir. Kilce alasimli
aliminyum i¢in Avrupa standardi EN 1676 ve TSE Etial
gecerlidir. Sayisal alasim cinsi Avrupa standardi'na (EN)
dayanmaktadir.

Bu cinsten olmayan alasimlar Avrupa standartlarina dahil
degildir veya bilesimde daha genis sinirlar vardir.

Ozel bilesimler iceren alasimlar anlasma ile tretilebilir. AlCr10
Aliminyum-silikon alasimlarda ise istek Uzerine, graniler
mikro yapi yerine sodyum ile modifiye edilmis bir mikro yap!
(6nceden veya sonradan modifiye edilmis) ya da stronsiyum
(kalici olarak modifiye edilmis]) ayarlanilabilir.

Chemical compositions

Alloys of a consistently high purity are key to producing high-
quality castings. The BAYRAM METAL guality system allows
this level of purity to be met.

The alloys which BAYRAM METAL supplies sometimes have
narrower alloy component ranges and a lower content of
impurity than stipulated in the standard. This ensures good
uniformity in the casting process and other properties.
European standard EN 1676 and TSE Standarts for alloyed
aluminium in ingots applies. The numerical alloy denomination
is based on the European standard (EN). Alloys without these
denominations are not included in the EN or have wider limits
in composition. Alloys with special compositions can be
produced by agreement. In the case of aluminium-silican
alloys, on request a modified microstructure with sodium
(modified subsequently or in advance] or strontium
[permanently modified] can be set rather than the granular

microstructure. This choice is indicated by the denomination

(Na/Sr) in the last column.
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Aluminium is present almost everywhere around us in a

vast number of applications.
We may not even be conscious about its presence, but we

would definitely miss it.
The use of aluminium has many advantages, be included

by an environmental perspective.
These are related to the metal’s properties which provides

benefit today's society.

Aluminyum neredeyse tiim ¢cevremizde, genis bir uygulama
alani ile mevcuttur.

Varligi hakkinda bilincli olmayabiliriz ve gozimuze
takilmayabilir. Aluminyum kullaniminin cevresel acidan bir
cok avantaji vardir.

Bunlar;

Metalin o6zellikleriyle baglantilidir ve bugliniin toplumuna
blyuk faydalar saglar.



BAYRAM VIETAL




Fiziksel ozellikler
Physical properties

The details of physical properties relate to heat-treatable Fiziksel 6zelliklerin ayrintilari, isiyla muamele gérmiis bir
alloys in a heat-treated state. They are mostly influenced durumda isi ile islenebilir alasimlar ile ilgilidir.
by fluctuations in the alloy composition and the Bunlar; alasim bilesimindeki ve mikroyap! durumundaki
microstructure state. This explains why some of the dalgalanmalardan oldukca etkilenirler.

measurement ranges are so large.
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Dogru alasim
Correct alloy

Dokum uretiminde ilk adim, uretim siireci ve
gereksinimleri i¢cin en uygun alasimi se¢mektir...

The first step in producing a casting is to select
the alloy most suited to the production process
and requirements...
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Ulasimda aluminyum
Aluminium In transportation

Transportation is one of the largest energy consuming
sectors, using about 19 percent of the

world’s energy demand. Use of aluminium helps to reduce
the weight of cars, buses, trucks,

planes, trains and boats. When the weight is reduced, energy
cansumption during transport

is reduced. Thus the extra energy and the extra greenhouse
gas (GHG) emissions related to

the production of aluminium compared to alternative
materials may be paid back many times

through the life cycle of the product...

Ulastirma, en blyiik enerji tiketen sektorlerden biridir;
Dinyanin enerji talebi.

Aliminyurmun kullanimi araglarin, otobislerin, kamyonlarin,
ucaklar, trenler ve tekneler.

Agirlik azaltildiginda, tasima sirasindaki

enerji tuketimi azaltilir.

Baylece ekstra enerji ve sera gazi emisyonlari

ile ilgili ekstra sera gaz|

Alternatif malzemelerle karsilastirildiginda aliiminyum
uretimi bircok kez geri doniistirilebilir

Urtinler 8mrii boyunca kullanilabilir...
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Profesyonel ekip, kaliteli hizmet...

Professional team, quality service ...
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Paket yapilandizaasi
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Gecmisin tecrubesi
gelecegdin zirvesine goturur...

The experience of the past brings
you to the summit of your future...
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Cevre dostu,
guvenilir filtre sistemi...

Eco-friendly,
reliable filter systems ...




Her gecen gun
hedeflerimize daha hizli ilerliyoruz...

Day by Day
We are moving faster towards our targets ...
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Neden aluminyum?

Yiuksek korozyon direnci
Olusmasi ve islenmesi kolaydir
Bol kaynakli
lyi yansitici nitelikler
Sizdirmaz, toksik olmayan ve kokusuz
lyi iletkenlik
Yanmaz
Kolay geri donusturulebilir

why aluminium?

Highly corrosion resistant

Easy to form and process

Abundant resources
Good reflective qualities
Impermeable, non-toxic and odourless
Good conductivity
Non-combustible
Easy to recycle




Ne zaman isterseniz 0 zaman,
Ne kadar isterseniz O kadar...

Whenever you want that it is,
Whatever you want as it is...
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DOKME OZELLIKLERININ, MEKANIK OZELLIKLERININ VE DIGER OZELLIKLERININ KARSILASTIRILMASI
- » = X % '.;!" - q - |

ALiiminyum MLARI KiMYASAL BILESIM LIMITLERI

ETINORM RENK KODLARI FE sl I MN MG N NI T PB SN
FlAL110 vl Ayl 070 | 400400 | 200400 | 0,200,60 015 0.20 0.30 0.0 0.10 0.05
ETlAL120 BEVAZ WAl 050 | 450600 0.10 0.20 0.10 0.10 0.10 0.20 0.10 0.10
ET1AL 140 SARI SARI 0460 | 11501350 0.10 040 0.10 0.10 0.10 0.15 0.10 0.05
ETlAL 141 YESIL SARI 100 | 11501350 0.20 0.30 0.20 0.10 0.10 0.15 0.10 0.05
ETlAL 145 KIRMIZI SARI 060 | 11,001300 | 080150 0.20 0,80-140 0.20 0,80-130 0.10 0.10 0.05
ETlAL-147 SIvAH SARI 025 | 870900 | 340370 0.20 0,40-0,80 0.20 0.20 0.10 0.10 0.05
ETlAL-150 vl YESIL 100 | 11001300 | 1,752,50 050 040 0.70 0.30 0.15 0.10 0.10
ETIAL-160 YESIL YEslL 100 | 750900 | 300400 0.50 0.30 1.00 0.20 0.20 0.10 0.10
ETIAL-171 vl SIVAH 050 | 9,00-10,00 0.10 040060 | 0,30-045 0.10 0.10 0.15 005 0.05
ETlAL-175 SIvAH SIVAH 060 | 900105 | 250450 030 0,70-1,20 0.50 0.30 0.15 0.10 0.05
ElAL-177 KIRMIZI YESIL 020 | 660740 0.02 0.03 0,30-0,45 0.04 0.02 0,080,14 005 0.05
FrlAL-178 YESIL SIVAH 040 | 500550 | 280320 | 010020 | 015075 0.50 0.30 0.15 0.0 0.05
ETIAL-180 BEVAL SIVAH 100 | 9001150 070250 050 030 2.00 0.50 0.20 0.0 0.20
FT1AL 195 KIRMIZI SIVAH 060 | 17001900 | 080150 0.20 0,80-1,30 0.20 0,80-1,30 0.10 0.10 0.05
FT1AL-220 vl BEVAZ 030 0.35 4,00-5,00 010 0.10 0.10 0.10 0.0 005 0.05
ETlAL221 SARI BEVAZ 030 0.30 4,00-5,00 0.10 0.05 0.10 0.10 0,150,30 005 0.05
FrlAL222 0,40 1.00 0.05 0,2.0,5 710 0.10 : 0.15

] oty i F # ; - SR Y T Nt ol =
Ergitmeye uygun hurdalar, satin alinarak segilir ve ~ Istenilen normlara uygun olarak katki maddeleri ilave ~Ergiyen aliminyum iyice kanstinhp, gozi alindiktan
islemeye uygun hale getirilir. edilerek, islemeye uygun hale gefirilir. sonra femiz bir sekilde numune kepesi ile numune
alnarak, titizlikle kahba dokiliir.

Bu numune mishendislerimiz tarafindan analiz edilir.

-

Istenilen degierlere ulasan ergimis svi aliminyum,  Kilee haline getirilen aliminyumun sogumasi saglanir. Dékiim islemi bitiikten sonra hazir hale gelen
dokiim ocaklarmdan seramik sizgecler vasitasi ile aliminyum kiilceler, istiflenerek sevkiyata hazir hale
siiziilerek dakiim konveyiriine ulasir ve killce getirilir.

aliminyum haline gefirilir.



STANDART EN 1676:2010

Alasim Grubu Kimyasal icerik (Kiitlece %) Digerleri®
3
[ " -
- s,';‘;'f;' ;‘;:{:ﬁ:'r S F G Mn Mg G Ni In PbSa T @ 3§ Lf:L
g x | 2
=
o EN AB-21000 EN AB-AICu4MgTi [E;.;] 0,30 (0,35) 4,250 0,10 (gfg;; = 005 010 0,05 | 0,05 {&Eﬁﬁ] 0,03 0,10
EN AB-21100 EN AB-AICu4Ti [g:];] UG 252 > E 2 S 7R {g::iﬁﬁ, 0B 00
EN AB-21200 N AB—AI(uWnMg 0,10 0,15 (0,20} 4,0-50 0,20-0,50 (gﬁgig} - (::g; {g:ill;] 0,03 | 003 {gﬁ:] 0,03 0,70
AISIMgTI ENAB4100  EN AB-AIS2MTi S TR R A
AlSiTMg EN AB-42000 EN AB-AISi7Mg S e i |- sl T Ll
v AT Tl - I -
EN AB-42200 EN AB-AISI7Mg0,6 6575 S el B e LA
AISilOMg EN AB-43000 EN AB-AISilOMg(a) e = e e i e
EN AB43100 EN AB-AISiOMg(b) 9,0-11,0 {g:::] rggg} 045 (gﬁg = 005 000 005 | 005 0,15 0,05 0,15
EN AB-43200 EN AB-AISiIOMg(Cu) [ el e | IR B R P
EN AB-43300 EN AB-AISi9Mg e b el AT
EN AB-43400 EN AB-AISiOMg(Fe) 90110 04509(1.0) Eg:s} 0,55 {gﬁig} = 015 015 0,15 | 005 {gﬂz} 0,05 0,15
EN AB-43500 EN AB-AISi10MnMg L e el il B IR I o R LA
Alsi EN AB-44000 EN AB-AISil 1 10,0-11,8 0,15 (0,19} [E:g:} 0,10 0,45 - - 0,07 - - 015 0,03 0,70
EN AB-44100 EN ABAISH 2(0) 10,5-13,5 [g:;; [Elg} 0,55 0,10 = 010 015 000 | - {gﬂ;l 0,05 0,15
EN AB-44200 EN ABASIT2 (3) 10,5-13,5 [gggl [gg:} 035 = = = 0,10 z = 0,15 0,05 0,15
EN AB-44300 EN AB-AISi12 (Fe)(a) 10,5-13,5 0,45-0,9(1,0) [g:gg} 0,55 - - - 0,15 - - 015 0,05 0,25
EN AB-44400 EN AB-AISIO 20110 [3;:] [Egg} 0,50 0,10 = 005 015 005 | 005 0,15 0,05 0,15
EN AB-44500 EN ABAISH 2 (Fe)(b) 10,5-13,5  045-0,90(1,0) [E;.g} 0,55 0,40 = z 0,30 = = 0,15 0,05 0,25
AISi5Cu EN AB-45000 EN AB-AISiECu4 5,0-7.0 (:Jﬁ] 3050  020-065 0,55 0,15 045 20 0,30 | 0,15 {gﬁj 0,05 0,35
EN AB-45100 EN AB-AISISCu3Mg At P = e R e [
EN AB45300 EN AB-AISISCulMg 1555 {g:::] 1,015 0,55 {:,r;osjﬁ) Z 025 015 0,15 | 005 {:ﬁj 0,05 0,15
EN AB45400 EN AB-AISISCU3 3,560 {g::g} 2536 0,55 0,05 = 010 020 070 | 005 {gﬁj 0,05 0,15
EN AB-45500 EN AB-AISi7Cu0,5Mg i = i Eeior T R e GEAy Ralil
AISIOC EN AB46000 EN AB-AISISCU3(Fe) 20110 : 35,—3:’0 2,040 0,55 (g’;;:; 015 055 12 03 | 015 {gﬁl 0,05 0,25
EN ABG100 EN AB-AISl 1Cu2(Fe) 10,-12,0 (‘1};) 1,525 0,55 0,30 015 045 7 025 | 015 {gﬁl 0,05 0,25
EN AB-46200 EN AB-AISi8CU3 7595 (g:g} 20-35 0,15-0,65 (gj:]gj:; - 035 12 0,35 | 015 {gﬁ] 0,05 0,25
EN AB46300 EN AB-AISI7Cu3Mg 6,580 (3,:} 3,040 020065 (gjﬁﬂ; B 030 08 | 015 | 0,10 {gﬁl 0,05 0,35
EN AB-46400 EN AB-AISSCu1Mg 8397 ofﬁuf},z 0813 015055 (3%12} = 020 08 0,10 | 010 {21;31 0,05 0,35
EN AB-46500 EN AB-AISI9CU3 (Fe) Zn) B0-11,0 (‘1}:? 2,040 0,55 (g,!ﬁ:;; 075 055 30 035 | 015 {gﬁl 0,05 0,35
EN AB-46600 EN AB-AISi7CUZ 6,0-8,0 (g:g} 15-25 0,15-0,65 0,35 - 0,35 10 0.5 | 015 {gﬁ] 0,05 0,15
AISilCy) EN AB-47000 EN ABAISH 2(Cu) 10,513,5 of:‘?],l {111’,:) 005055 0,35 00 030 055 0,20 | 0,10 {:1;:; 0,05 0,25
EN AB47100 EN ABAISII 201 Fe) 10,5-13,5 {llli) 0,712 0,55 0,35 00 030 055 0,20 | 0,10 {gﬁj 0,05 0,25
ASICuNiMg | ENAB48000  ENAB-AISi 2CuliMg e S S ) ([ O
EN AB48100 EN AB-AISH 7Cu4Mg 16,0-18,0 (uljn} 4,050 0,50 (gﬁ::} = 03 15 015 {gﬁl 0,05 0,5
AlMg EN AB-51100 EN AB-AIMg3(a) e ol el B o I (R - bl |
e ] BT | 15 04509(1,0) rggg} 0,55 (ﬁjﬁj] z 010 025 00 | 010 {gﬂ;} To0s s
EN AB-51300 EN AB-AIMgS e i ool [N e I I - (R (R - S
EN AB-51400 EN AB-AIMgS (5i) I i e B e I I - [ (R - S
EN AB-51500 EN AB-AIMg5Si2Mn Lk e HEEARL N AR el
AlZnSiMg EN AB-71100 EN AB-AIZn10Si8Mg T2 el s W B e % I B I R [ || R

Not 1: Braket icindeki rakamlar dékiimden farkh olmalan durumunda alasim icerikleridir.
Not 2: Limitler aralik halinde gésterilmedigi siirece maksimum olarak ifade edilir.



DOKUM OZELLIKLER], MEKANIK VE DIGER OZELLIKLERIN KARSILASTIRMASI “

Alasm Tanmm Diskiim Yantemi Dikiilehilirlik Diier Ozellikler - islenehilirlik Mekanik Ozellikler ™
3
j "
¥ b > 33 3
i LI | = _i = | of 2 o = !
E 8 ! = E = i i .E =
5 3 L Ak IR g 132 ¢
_ g a8 a !. =2 ] = e i R ] 2 HE 2 B % 2
3 8 2238 g LN Sfa| 31 | i
] SR I Ak § 8825 1 iHYs
= E j ! = E & (& | 2 g B =2 g e 82 ; = = = 5! a2 ;!
. |
EN AC-21000 | EN AC-Al CudMgTi # | » * c|p| o -|a bp|c D| B 23 dal6az3 dai0als0 A B | A  daB0allo
AlCu EM AC-21100 | EN AC-Al CudTi L i C D ] A ] C D B 23 da16a23 dal20a 150 A B A dad0a 110
ENAC-21200 EN AC-Al CuSMghn s . D D D | al o | c|c|e| 22 |datbazs|datzoatso | A | B | A |dasoatio
AlSiMgT; ENAC41000 | EN AC-AI Si2MgTi w [ - | cle]c c|8 B [B8 8| 8| 23 catgazsdataateo & B |
EN AC-42000 | EN AC-Al Si7Mg i ® B A B BC|B BC|D | B | C| 22 dal9a25|dais0al70 B | C | C | dadpallo
Alsi7Mg ENAC-42100 | EN AC-Al Si7Mg0,3 w | » . B | A| B ~ | & | 8| D | B | C| 22 |daz0a27|datenatiso | A | € | A |dasoaiio
EN AC-42200 | EN AC-Al Si7MgD,6 w [ [ = B | A | B - |8 | B | D| B | C| 22 |dazoaze|datsnaizo | A | C | A |das0atig
EN AC-43000 | EN AC-Al Si10Mg(a) = o al e sc| e B | E| A|D| 21 |da18a2s|dataarzo B | € | C | das0a110
AISITOMa | o e 43100 ENACAISIOMgR) | % | * A | A | B B/C| 8 C | E A | D 21 dalBa25 dal40ai7o B | C | C | dasoallo
EN AC-43200 |EN AC-AISITOMg(Cu) | * | * A A | B 8|8 | c|E| A|c| 21 dat6aza da130ai7a B | C | C | dad0alio
EN AC-43300 | EN AC-Al Si9Mg = e A A | B 8|8 B |E | A| D | 21 da20a26 dal50a180 A | C | A | da8B0al10
EN AC-43400 EN AC-Al 5i10Mg(Fe) . A A C B| - | c|E| c|ec| 21 |dateazi datzoatso B | € | C | da6Da9o
EN AC-43500 |EN AC-AI Si10MnMg . A A c 8C|l& 8 |E | B|D| 21 dal9azs dalaaizo A | C | A | daBpa%o
) EN AC-44000 | EN AC-AI Si11 SANE Al A A |- B|E A|D| 21 datsaza|daraaizo D  <C | A | dae0a%o
At EN AC-44100 | EN AC-Al 5i12{b) s e * A A | A c| - |Bc|E| A| D | 20 dat6az3|dativaled0 D | € | B |da60a%0
EN AC-44200 | EN AC-Al 5i12{a) 5 [ & | A | A c| - 8| e | a| 0| 20 |da17a24|dar40a170 D | ¢ | A |dasoaso
EN AC-44300 | EN AC-Al 5i12(Fe) (2) : a|alc c| -l c| e | p|p| 20 |datsazz|dataoateo B | € | C |dasoa%o
EN AC-44400 | EN AC-AI Si9 s ETe Al A |c c [c| e o| o | 21 |datsazz|datzoatso | ¢ | ¢ | ¢ |dasvaso
EN AC-44500 | EN AC-Al 5i12(Fe)(b) o a|a|c c| -l c| e | p|b| 20 datsaz2|dataoateo B | C | C |da6oa%o
] EN AC-45000 | EN AC-AI Si6Cud K B | B | B B| - | D|D| C| B | 22 |dat4a17|dat10a120 D | A | C | ds60aoo
AlbiaCY EN AC-45100 | EN AC-Al Si5Cu3Mg B B | B | B B| A | D|D| c| B | 2 [disars] 130 A | A | C  dasoallo
EN AC-45300 | EN AC-Al Si5Cu1Mg ' | [ C B B D o] C B 22 da19a23 da140a150 B B B da70a100
EN AC-45400 | EN AC-Al SI5Cu3 5 B | B | B B |6 D|D| C| B | 22 daisaio|daizoaisc B | A | A | da7oaioo
EN AC-45500 | EN AC-Al Si7Cu0,5Mg | B B B B | B BC| D | B | C | 22 dal6a22 dal50ales A | B | AB das0all0
: EMN AC-46000 | EN AC-Al 5i9Cu3(Fe) o B B C B > D E F c 21 dal13a17 (da110a 120 B B [#] da 60 a 90
Alsiscy EN AC-46100 |EN AC-Al 5i11Cu2(Fe) * A| B | C c 5 D | E F € | 20 gda14a18|/dal20a130 B B D | dasoa9o
EMN AC-46200 EN AC-Al 5i8Cu3 o o 7 B B B® B = D E B © 21 da14a18 da110a130 B A = da 60 a 90
ENACA&%OIENAC-AISi?CUSMg B B B B C - | D[ E B | C| 21 |dat4ai17|dati0aizo D A € | das0ado
EM AC-46400 | EN AC-Al Si9CulMg & @ B B B B B o]} E B D 21 dal16a22 dai130a150 A B (= da 60 a 90
EM AC-46500 | EN AC-Al Si9Cu3(Fe)(Zn) & B B B B = D E F (c 21 | da13a17 dal10a120 B A D | das0Da9n
EN AC-46600  EN AC-Al 5i7Cu2 | B B B B . D|E  C| C 21 dai5a19 dal20a130 o B C | das0a7o
] EN AC-47000 | EN AC-AI 5i12(Cu) S A | A| A c| - c| e[ a|c| 20 [dat6azz|datzoatso D | 8 | C | da6oaso
ASi{Cu) EN AC-47100 | EN AC-AI 5i12Cu(Fe) * A | A|C = z C| E | F | C | 20 da15a20 dal2Dais0 B B C | daepaso
EN AC-48000 | EN AC-Al 5i12Cublitg * A LA A - 8] | E[A] | 20 [ga15az3|darzoarsn A A D | dagnai1o
AISICUNIMG | e 0 48100 | EN AC-AI S17Cudig w . A | c|s E|8 | D|D|D| D| 18 |dataai7|datma130 | B | B | E | da6oago
EN AC-51100 |EN AC-Al Mg3 L c|D|D A 2 A | A | C| A | 24 dal4al6|dal3nalan B B A daspaiio
AlMg EN AC-51200 | EN AC-Al Mg9 . c|lo|o Al - Al B E| A 24 datnaial daeoaso € B | C  dze0a%o
EN AC-51300 | EN AC-Al Mg5 n * C|(D|D Al - | A| A C|[A | 24 da15a21 dal10ai30 D B B | da60agn
EN AC-51400 | EN AC-Al Mgs (Si) w | - c oo Al - | a|B| c| A| 24 |datsazi|datoatsc o | B | B | desoa%o
EN AC-51500 EN AC-Al Mg55iZMn * c | b | D Al - | A | E | C| A 24 dald4als dallDal3o B B A daBoa110
AlZnSI'Mg EN AC-71 'IEH]IEN .PlC*AIZn'IOSiBMg o & B A B A = g = A C 21 da17a20 da120a 130 B (g Cc Idaanano

Not 1: Ayraclarin icindeki sekiller, dskiimden farkli olan killce kompozisyonlardir.
Not 2: Aralik olarak gésterilmedikee, limitler en list deger olarak ifade edilmislerdir.

* Her bir alagim icin genellikle kullanilen dokim stirecini ifade eder:
A = Mitkemmel; B = lyi; € = Oria; D = Yetersiz; E = Tavsiye Edilmez; F = Uygun Degil.

Not 1: IN/mm2 = 1 MPa

Not 2: Bir grup alasimda, egik yazilan iki harfin kullanimi, (B/C gibi) belirtilecek ufak farkliiklara izin verir.

“a" Siralamalar sadece ilgili situnlarda gegerlidir. }

“b* Basincl pres dokime kaynak yapabilme durumu var olan gaz miktarina bagli olup genellikle kétiidir. Ozel pres dokiim islemleri ile B'den C'ye kadar
olan degerler elde edilebilir.

“c” Elekiriksel ve termal iletkenlikler belirli bir yapr icinde kimyasal yopinin degiskenliklerinden, metalirjik yapidan, saglamliktan, sogutma derecesinden ve
temperlemeden etkilenirler.

“d” Mg > 0,1 ile, siralama B'dir.

“e" 44200 dlasimi icin, basing, basinch pres dékiim versiyonu icin C haline gelir.

“§” En uygun temperleme, en iyi saglamlik ve esneklik ayni femperleme icinde bulunmaz.

“g" Siralamalar A’dan E'ye esit olarak bélinerek, alasimlann ¢ekme ve esneklik degerlerinden gikartilirlar.

“h* Bir alasimin esnekligi (soka dayanikliligi) onun uzamasi ile ilgilidir, ne kadar fazla uzarsa, soka dayanikliigi da o kadar iyi olur. Demir igeren

alasimlann aksine, aliminyum alasimlar, alinda soka dayaniklilikta aniden kétilesmenin meydana geldigi gecis sicakliklar géstermezler.

en uygun dékiim metodudur.

“I”  50x10 déngiiye kadar dénen egme durumlarinin degerleridir (Wohler egrileri).

P
I



Dékiim aliminyum alasim gruplan arasinda karsilastirma

C.1 - EN, ISO, Ex Din, Ex Uni, BS, AA, Jis

Niimerik Sembolik Alagim Tanimi Alasim Tanimi Alasim Tanmi Alasim Tanmm Alogim Tanimi

Alasim Tonimi Alasim Tanmi EXDIN EX UNI BS 1490: 1988 AA JIs
EN AC-21000 EN AC-Al CudMgTi DIN 220 - - 204.0 AC1B
EN AC-21100 EN AC-Al CudTi DIN 220 - - - Al-Cud4Ti
EN AC-21200 EN AC-Al Cu5MnMg - o - - -
EN AC-41000 EN AC-Al Si2MgTi - UNI 3055 5 - -
EN AC-42000 EN AC-AI Si7Mg = UNI 3599 LM25 356.0 AC4C
EN AC-42100 EN AC-AISi7Mg0,3 - UNI 8024 - A356.0 ACACH
EN AC-42200 EN AC-Al Si7Mg0,6 - UNI 8392 = 357.0 =
EN AC-43000 ENAC-AISi10Mg(a) DIN 239 A UNI 3051 - - AC4A, Al-Si10Mg
EN AC-43100 EN AC-Al 5i10Mg(b) DIN 239 A UNI 3051 LM9 361.1 AC4A, Al-Si10Mg
EN AC-43200 EN AC-Al 5i10Mg(Cu) DIN 233 - - = =
EN AC-43300 EN AC-AI SigMg 2 - 2 - -
EN AC-43400 EN AC-Al Si10Mg(Fe) DIN 239D - - - ADC3
EN AC-43500 EN AC-Al Si10MnMg 5 - - 365.0 >
EN AC-44000 EN AC-AISi11 . - : - -
EN AC-44100 EN AC-AI Si12(b) DIN 230 A UNI 4515 LM6 B413.0 AC3A, Al-Si12
EN AC-44200 EN AC-AISi12(a) DIN 230 A UNI 4515 LM6 = =
EN AC-44300 EN AC-AI Si12(Fe)(a) DIN 230D UNI 4514 - A413.0 ADCI1
EN AC-44400 EN AC-AISi9 = = > - -
EN AC-44500 EN AC-Al Si12(Fe)(b) - - = = =
EN AC-45000 EN AC-Al Si6Cu4 DIN 225 UNI 7369/5 LM21 320.1 Al-Si6Cu4d
EN AC-45100 EN AC-Al Si5Cu3Mg - UNI 3052 LM4 363.0 =
EN AC-45300 ENACAISi5CulMg DIN 235 UNI 3600 LM16 355.0 AC4D
EN AC-45400 EN AC-Al Si5Cu3 - - LM22 g Al-Si5Cu3
EN AC-45500 EN AC-AI Si7Cu0,5Mg - - - - -
EN AC-46000 EN AC-Al Si9Cu3(Fe) DIN 226 D UNI 5075 LM26 o ADC10
EN AC-46100 EN AC-Al Si11Cu2(Fe) - UNI'7363 - UNI 5076 LM2 354 ADC12Z
EN AC-46200 EN AC-AI SigCu3 DIN 226 A - - AC4B
EN AC-46300 EN AC-Al 5i7Cu3Mg - - - 320.0 &
EN AC-46400 EN AC-AI 5i9Cu1Mg - UNI 7369/3 = 5 i
EN AC-46500 EN AC-Al Si9Cu3(Fe)(Zn) E - LM24 380.0 ADC10Z
EN AC-46600 EN AC-Al Si7Cu2 - - LM27 = 3
EN AC-47000 EN AC-AISi12(Cu) DIN 231 A UNI 7369/2 LM20 413.2 Al-Si12Cu
EN AC-47100 EN AC-Al 5i12Cu1(Fe) DIN 231D UNI 5079 LM20 = s
EN AC-48000 EN AC-Al Si12CuNiMg DIN 260 - LM13 336.2 ACBA
EN AC-48100 EN AC-Al 5i17CudMg - - LM30 B390.0 ADC14
EN AC-51100 EN AC-Al Mg3 DIN 242 UNI 3059 = z =
EN AC-51200 ENAC-AI M9 DIN 349 - - 518.0 Al-Mg10
EN AC-51300 EN AC-Al Mg5 DIN 244 UNI 3058 LM5 - ADC5, AC7A, Al-Mg6
EN AC-51400 EN AC-Al Mg5(Si) DIN 245 - - - Al-Mg5Si1
EN AC-51500 EN AC-Al Mg5Si2Mn E o - = =
EN AC-71100 EN AC-Al Zn105i8Mg - 5 = - -




DIGER ULUSAL STANDARTLARDA KULLANILAN ALASIM ICERIKLERI

RUSYA (CIS)
YUZDE CINSINDEN KiMYASAL iCERIK

ALASIM TURD
Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Pb Sn Ti Hes HriD'ﬁﬂf'IE"Tu plum
AKAM4 30-50 1,20 35-50 02-0,6 0,50 5 0,50 2,00 g & 5 4,00
AKSM2 4,0-6,0 1,00 15-35 02-08 0,2-085 = 0,50 1,50 = = 0,05-0,20 2,00
AKTM2 6,0-8,0 1,10 1,5-30 0.2-0,6 0,2-06 5 030 0,50 B - - 1,80
AKSM3 75-10 1,30 2,0-40 0,5 0,45 = 0,05 1,20 = L e 41
AKS 80-110 0,80 10 02-05 0,25-045 = 0,30 0,50 = = = 240

JAPONYA (JIS)
YUZDE CiNSINDEN KiMYASAL ICERIK

ALASIM TURU
Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Pb Sn Ti Her biriD'éE:-ImTo -

AC3A 10,0-130 0,70 0,25 0,35 0,15 0,15 0,10 0,30 0,10 0,10 0,20
ACAB 7,0-10,0 0,80 2,0-4,0 0,50 0,20 035 1,00 020 0,10 0,20
ACAC 65-7,5 040 0,25 0,35 0,25 - 045 0,10 0,10 0,35 010 0,05 0,20

AC2B.1 50-7,0 0,80 2,0-4,0 0,50 0,50 0,20 035 1,00 020 0,10 0,20
ADC1 11,0-130 0,90 1,00 0,30 030 S 0,50 0,50 5 0,10 =
ADC3 9,0-10,0 0,90 0,60 0,03 04-0,6 ] 050 0,50 & 0,10

AC4B.1 7,0-10,0 0,80 2,0-4,0 0,50 0,50 0,20 035 1,00 0,20 0,10 0,20
AD14.1 16,0-180  0,6-1,0 40-5,0 0,50 0,50 - 0,65 = 0,30 1,50 0,20 0,30 0,30
ADCIO 75-9,5 0,90 20-40 0,50 030 : 0,50 1,00 - 0,20 -
ADC12 9,6-12,0 0,90 15-35 0,50 030 : 0,50 1,00 = 0,20

ADC10Z 7,5-9,5 0,90 20-4,0 0,50 0,30 - 0,50 3,00 - 0,20

ADC12Z 9,6-12,0 0,90 15-3,5 0,50 0,30 = 050 3,00 4 0,20

AMERIKA (A.A.)
YUZDE CiNSINDEN KiMYASAL ICERIK

ALASIM TURU

Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Pb Sn Ti Her biriDiéEfleriToplum
356.1 65-7,5 0,5 0,25 0,35 0,25 - 045 - 0,35 - - 0,25 0,15
360.1 9,0-10,0 1,00 06 0,35 045-0,6 - 0,50 0,40 : 0,15 0,15
380.1 75-9,5 1 3,0-40 05 0,1 - 05 29 . 0,35 05
3831 95-115 1 20-30 05 0,10 - 03 29 - 0,15 05
4131 11,0-130 1 1 0,35 0,1 - 0,5 04 . 0,15 01
413.2 11,0-130 0,6 o1 0,05 0,05 : 0,05 0,05 : 0,05 0,1
5141 0,35 04 0,15 0,35 £3-45 = - 0,15 - 0,25 0,15
518.1 0,35 0,15 0,25 0,35 76-85 - 0,15 0,2 - 0,15 0,25

INGILTERE (BS)
YUZDE CINSINDEN KIMYASAL ICERIK

ALASIM TURU

Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Pb Sn Ti i biriD@e:-lenTo plom

M2 9,0-115 1,00 07-25 0,5 03 - 0,50 2,0 0,30 0,20 0,20 0,50
LM 4 40-60 08 2,0-40 02-06 02 = 030 05 010 0,10 0,20 0,05 0,15
M5 03 06 01 03-07 30-60 = 0,1 01 0,05 0,05 0,2 0,05 015
LM& 10-130 0,6 0,10 05 0,1 - 0,1 0,10 0,1 0,05 0,20 0,05 0,15
M9 10-13,0 06 0,2 03-07 0,2-06 = 0,1 0,10 0,1 0,05 0,20 0,05 0,15
LM 16 45-55 06 10-15 05 04-06 = 025 01 010 0,05 0,20 0,05 0,15
LM 20 10-13,0 1 040 0,5 0,2 = 0,1 0,20 0,1 0,1 0,20 0,05 02
LM 21 50-7,0 1 30-50 02-06 01-03 = 03 2,00 0,2 01 0,20 0,05 0,15
Lm 22 40-6,0 06 28-38 02-06 0,05 = 015 0,15 0.1 0,05 0,20 0,05 0,15
LM 24 75-95 13 3,0-40 05 03 = 05 3,00 03 02 0,20 05
LM 25 65-7.5 0,50 0,2 0,30 02-06 - 0,1 0,1 0,1 0,05 0,2 0,05 0,15

YUZDE CINSINDEN KiMYASAL iCERIK

ALASIM TURU
Si Fe Cu Mn Mg cr Mi Zn Pb sn Ti Her biﬁnwarihplum
ETIAL-140 11,50-13,50 0,6 o1 04 0,1 = 0,1 0,1 0,1 0,05 0,15
ETIAL-141 11,50 -13,50 1 0,2 03 0,2 - 0.1 01 o1 0,05 0,15
ETIAL-150 11,00 - 13,00 1 1,75-2,50 0,5 04 - 03 0,7 0,1 0,1 0,15
ETIAL-160 7,5-0,00 1 3,00 - 4,00 05 03 = 0,2 1 0,1 0,1 0,2
ETIAL-171 9,00 - 10,00 0,5 01 0,40 - 0,60 0.30-045 - 0.1 01 0,05 0,05 0,15

ETIAL-180 9,00- 11,50 1 0,7-250 0,50 03 - 05 2 0,1 02 0,2
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DOKUM ENDUSTRISINDE EN SIK KULLANILAN LEVHA HALINDE ALUMINYUM

KIMYASAL BiLigim "

Ticari Tamim

055 amsiz | 18:23 | 085 06:08 | 05 0,05 0,01 0,15 - = | GSTA 22:30 20:25 | 1,0:25 | 80:100 GS; GC; M M
18:23 | 01 06:08 | 08 01 0,05 0,15 - - 0,2 GCTA 25:30 20:28 | 1,0:30 | 90+105 | GSTA;GCTA
054 | gmsias | 4252 | 005 06:08 | 05 0,05 0,01 0,15 - s (o GSTA 20:30 16:26 | 1,0:30 | 80+100 GS; GC; s P
; 0.1 06:08 | 06 04 0,05 0,15 - - 0,2 GCTA 25:32 18:25 | 10:20 | 90:105 | GSTA;GCTA
600 QAT 0,05 04 05 005 0,05 02 - - e 015 GSTA 23:25 18:21 2:3 70:90 GS; GC; B P
0,10 04 07 0,10 0,10 02 - - 015 GCTA 26:30 18221 6:10 | 90:110 | GSTA GCTA
T AR 0,05 04:06 | 05 0,05 0.1 0,15 - - |. 015 GSTA 22:28 17:23 2:4 80+90 GS; GC; B P
85:95 | 01 06 01 02 0,15 - - 040|  GCTA 25:30 20:26 | 35:55 | 80:95 | GSTA;GCTA
eia Gaisitz | 12135 | 005 0,05 04(2) 08 0,08 0,01 0,15 - < lewn015| GS(B) 17:20 8:10 4:3 50:60 6S; GG 0 P
124135 | 010 0,10 04 07 0,10 0,10 0,15 - - 030 &C®) 18:22 9:11 5:7 55+65
15:13 | 08 0,30 03 0,71 05 0.2 0,15 0,10 0,15 2,0 6D 23:27 13:17 | 15:25 | 75:95 GD B P
SUTOR D AISUIORE i i I o' 03 04 i 06 02 015 | o | o1 |7 22
11,5:135| 08 03 08 05 0,30 0,15 0,10 0,15 1,2 68 15:18 10:12 | 1:15 | 50:65 65; GC B P
7368 5413, J , I ! : ; , , o ; ;
28| BN AL s s 03 | 02:04 | 09 06 030 | 015 | o1 | 015 "7 14 Ge 18:22 013 | 25| 60475
45:55 | 11:15 [045:0,85 | 01 05 005 04 0,15 o = 015 GSTA 95:07 19:02 152 GS; GC; B P
30| GAISIS | 4ois | r1a5 |040:060 | 02 07 010 | o2 0,15 - - "™ 040 | GCTA B0 | 28:32 | 2:5 GS TA; GC TA
-5 75:95 | 80:40 | 001 03 08 0,05 0,05 0,15 - - 015 6D 29:33 17:20 | 25:5 | 80100 GD B M
= BIN | GLEHEE | St 0,05 05 08 oto | ot | 010 : 5[5 o
==}
iof . U < B GS 9-11 1:15 3 GS; GC: B P
= 73603 | seasign | 8397 | 08413 | 0306 | 02:05 | 07 07 020 |010:020 | 0,10 010 | 08 o || e | EE : GC;
2 83:97 | 08:13 | 0306 | 02:05 | 08 08 020 |010:020| 0,10 0,10 09 | it 246 | 1555 | 1030130 GSTC A
= : ; :
= 80:95 | 3,0:40 | 030 03 | 07410 09 0,30 0,15 0,10 0,15 14 6D 15:19 1:2 | 85:105 GD B M
E W75 | GOAISIBSCu | oot | 3040 | 03 04 11 1 030 | o015 | of0 | 015 |7 18
—
=< 11,04125 0,30 050 | 07+1,0 08 0,30 0,15 0,10 0,15 17 6D 27:30 16:20 152 | 85:100 GD B P
= 5076 | GOAISIT2CH | T o 05 i o9 o BiE 810 ob =
x
= . | 11,0:125 030 | 02:04 | 08 08 0,30 015 0,10 015 | 15 [ 14:16 10:12 142 6075 GS; GG B P
= 73091 | SGAISIZ® |4y 05| 175:25 | 030 | 02:04 | 09 09 030 | o015 | o1 | ol [ 16 66 20:25 12:15 | 25| 70:85
11,0425 | 175:25 | 030 05 | 07410 14 0,30 0,20 0,10 0,15 22 6D 27:30 16:20 152 | 85:100 GD B P
63 | SEAMISITRZ |40 Ts | g 7505 | 030 05 11 15 0,30 0.20 010 | 015 ™" 23
. ; 1:2 60:80 )
© || s | semsier | S00050) 175228 0,50 1,0 1.0 0,20 0.20 0,10 015 | 210| G8GC ot || e 6S; 6C B P
= 1,75+2,50 0,50 1,1 1,0 0,20 0,20 0,10 0,15 210| GCTA TR | 105130 GSTA
>m
v | s | somicus 3040 | 03 05 10 20 03 | e | o | 02 | 33 Gs 05:15 | 80:95 65, 6¢ B M
=0 03 05 1,1 21 03 0,15 0,15 02 35 GC 152 | 90:105
==
= 03 05 1,1 25:4 03 0.20 02 03 16 65 05:2 | 70:90 6S; 6C B 4
== I SG Al Cud®
7] o 3050 | 03 0.5 12 2.5:4 03 0,20 02 03 ™" 18 GC 1:2 | 15:100
03 0,05 025:035| 04 01 0,01 02 - - 02 6s 5:9 40:50 6S; 6C M M
BIZ) || BEIEED 05 0,08 025:035| 05 02 | 002 02 - S GC 610 | 45:85
==
] 03 0,05 02:05 | 04 01 0,01 02 - - 02 6s 6S; 6C M M
== 3158 | GAIMgS 05 0,08 02:05 | 05 02 0,02 02 . - ™ 04 66
w—
== 03 0,05 0,2:0,5 04 0,1 0,01 0.2 - - 02 GE’TSN GS;GS TN M M
= | 307 | AN 05 0,08 02:5 | 05 02 0,02 02 - - ™ e G 6C; GO TN
<= GC TN
03 0,05 04 0,71 01 0,05 02 0,05 0,05 02 6S GD M M
5080 | GDAWMgTFe | o'; 008 05 11 02 0,05 02 0,05 005 |"""03 G0
(1 st sanr: levha (5) Gerilme dzalliklori test fiipi iizerinde UNI 3039 (7) Miiminyum alasimlar icin elastikiyet modiili: (9) - Katlasma araligi °C {10) Degorler dokiim sistemine ve fiziksel duruma baghdir.
Al gizgi somun ve UNI 5079 standartlanina gore dlsilir. £ =7000-7800 Kgl/mm?2 - Dofrusal biiziiimeSs; kabuk toplam fiiplerinin
Tk 1ok verilen degerler izin verilen Birinci basamalda yer alan degerler zorunly dokiim icin kullantkan orlaloma gésterge defieri.
maksimum degeri ifade eder. dogorlordir. lokiim halinde bagh olarak %10 arttinli basinch
dakiim igin isa dokiim haline bagh olarak 50% - %30 azalti.
(2) 50 Fo>0,3% Mn=0,2 = 0,4% (6) G5 = Kum jofi (8) Defferleri sodyum ile modifiye edilmis fiiplere ]lk"il‘ iﬁh':iﬁ'"'lifl;dr"m;hﬁ":’; (11) Termal genlesme katsayist 20°C ve 200°C: 20/25x10-6 °C-1 arosindadir.
6C = Kabuk jeti balamz - Yogunluk ya da 5z kitle Kg/dm3, g/cm3
3G =0,15% 60 = Basing altnda piskirime jeti -~ Istlefim katsayisi cal/ (s. cm () dekirksel yaldkanlik €2 cm.

T = Sertlestirme ve yapay eskitme
(4) Be < 0,005% nei pani TC = Sertlostirilmis kabuk



ALASIMLARIN SEGIMi

FiziKsEL DzELLIEI DENKLIK * TEKNOLOJK DZELLIKLER ™ DANISILAN TIPIK KULLANIM
Linger ® Kullanim $
Gekme o Igteml
680 550 ~13 ~2.70 ~04 ~45 = i = = = S M B B Kum ve kabuk jetleri endiistrivel gida kimyasi ve mobilyalar i¢in tasarlanmigtir. Anodik veya dekoratif
720 640 oksidasyona karsi iyl tutum sergiler. Orta mekanik ve katlanabilir ézellikler sunar.
530 550 13 | -»p8 | ~035 | -52 AS4G . DTD 935 ALSI [ M B B Kum ve kabuk jetieri endistrivel qida kimyasi ve mobilyalar igin tasarlanmistir. Anodik veya dekoratif
! B 3 ! oksidasyona kargi orta dereceli tutum sergiler.
720 630 716A 5 Mg Isiliglem sonrasinda iyi derecede dokiilebilirik ve dayanim Gzellikleri sergiler
680 559 ~12 ~267 ~0,33 ~48 ASTG 356,1 LM25 & ALSI M B 03 s Kum ve kabuk dkiimil Jati: 131l iglem sonrasinda fyi mekanik dzallik sargiler Gzellikle iyi bir asneme Gzalligi
! ) ! ! ) meveuttur

40 620 7Mg Isil iglemden sonra iyi iglenebilirlikte ortalama korozyon direnci sunar.

= 2 e e = Kum ve kabuk dikiim Jeti: 151l iglem sonrasinda orta dereceli mekanik dzellik sergiler ve ivi derecede
G 249 U 286 0,35 47 AS106 13602 28 ALSI & g i s iglenebilirlik 8zellifi sunar. Basinca kars! direnglidir. Katlama @zelliklerini kullanabilmek igin daha kapsamii
730 591 10 Mg tasarlanmig jetler kullanilmalidir
700 577 ~10 | ~285 | ~037 | ~45 ASI 3 Ad132 LME 230 ALSI D 0 M S Orta dereceli tzelliklere sahip kum ve kabuk dokiim jetleri kinma ve akiskanhik dayanimi meveuttur
750 ! ) ! ! ! 12 Yitksek derecede esneme Gzelligi meveuttur. Ayrica karmagik tasanimiar igin mikemmel hareketlilik &zelligi

mevcuttur. Yaterli korozyon direnci vardir. lyilestirme amagli modifikasyonlar icin kullammi énerilir.

630 560 ~11 ~ 2,67 ~0,37 - AS120 A4131 Lm2 231 ALSI M B M M Basingh piskirtme jetinin yeterli mekanik ve iglenebilirlik zelliklerine sahiptir
880 580 12 GuFe Mikemmel dékim dzelligi ve orta dereceli korozyon direnci sunar.
640 560 ~11 ~ 2,67 ~0,37 - ASI 20 A4134 Lm2 231 ALSI M B M M Kurm ve kabuk d8kiimil jeti yeterli mekanik ozellige sahiptir. Milkemmel dékim dzelligi ve orta deraceli
730 580 12 CuFe korozyan direnci sunar. lyilegtirme amach modifikasyonlar igin kullanimi énerilir
ggg gg; Gl e TN RSO .2 - 35,1 LA - ?ét?: s 8 s M Kum ve kabuk dékiimil jeti 1gil iglem sonrasinda yilksek derecede mekanik dzellik sergiler.
635 520 ~12 -275 | -026 ~64 . A380.2 Lm24 226 ALsIB B 5 M D Algak hasingh d8kim Jeti ayni zamanda iyl mekanik dzslliklere sahip olan karmagik bir tasanma sahiptir
710 590 Cu3Fe
690 540 ~12 ~2,75 | ~0,38 = = = = = M s M M Afjirhikli dokim jetl iyl basingl gerektiren genal icin Alagimi geri
730 585 & doniisimigdir
630 520 ~12 ~ 2,75 ~ 0,26 2 AS9U3 B380,1 Lm24 226 ALSI8 B M M D Algak basingli ddkin jeti iyl mekanik dzelliklere ve iglenebilirlik dzelliklerine sahiptir Aynca karmasik
710 590 Cu3Fe tasanmlar ve ince duvarlar igin uygundur.
600 540 =1 ~268 | ~033 = = = Lm2 = GALSI S § M M Algak hasingli dkiim Jeti iyl mekanik dzelliklers, islanebllirlik zalliklerine ve dikiim dzelligine sahiptir
700 580 12Cu Basingh ve karmagik tasarimi jetler igin uygundur.
640 540 ~11 ~ 2,68 ~0,33 - - - Lm2 - - S S M M Kurm ve kabuk ddkiim jeti orta dereceli mekanik ve islenilebilirlik zellikleri sergiler Biyilk seriler igin jetlerin
730 580 Kullanim. lyllegtirme modifikasyanlar igin kullanilabilir.
600 540 ~11 ~ 2,68 ~0,33 = = 2 Lm2 - - S S M M Algak hasingl dbkim jetleri orta deraceli mekanik ve iglenilebilirlik dzsllikleri sergilarlar
700 580 Bilyiik serilerde genel kullanim igin uygundur.
680 554 ~13 -2 ~0,33 - - - - - - S B s M Kum ve kabuk dikiim Jetieri iyi dereced iglenilebilirlik zellikleri sargiler basinca dayanikiidir. Genel kullamim
750 627 igin ham dékiim olarak kullanilabilir ya da daha fazla mekanik dzellikleri igin yenilanebilir.
660 510 ~13 ~29 ~03 2 = 308,1 Lm21 225 ALSI B S S D Kum ve kabuk ddkiim jetleri orta derecell mekanik dzellikler sergiler ve fyi derecede iglenilebilirlik ozelligine
740 620 5Cu3 sahiptir
650 510 ~13 | ~29 | ~03 o o s = = 2 B D 8 c Dékiim jetleri genel elarak kum kullanilir
740 626
720 600 ~14 | ~268 | ~035 | ~45 [ AG3T 5142 = 242 AlMg3 s M s B Gida kimyasi ve mobilyalar igin tasarianan kum ve kabuk Jetleri iyl bir aginma mukavemetine girdigi zaman
750 640 kullanilir. Kabul edilebilir bir dakiim tzelligi sunar Iyi yiizey kalites! ve anodik oksidasyan tutumu sergiler.

- - " - - Kum ve kabuk ddkiim jetleri mobilya ve gemi ekipmanlar Gretimi igin kullanima uygundur. Korozyona karg!
720 280 13 255 0.32 80 AGE Vit z o s M s B iyi direng gdsterir. Anotlanabilir alasim. Diiglik dokiim dzelligi sergiler. Ozellikle dikkatli bir ddkiim teknigini
750 830 Mg6 gerektirr

il =2 ~ 0, il = = = = = (Gncekine benzer uygulamalar igin kum ve kabuk dokiim jetleri daha yilksek mekanik dzellikler gerektirir. Ozel
700 545 13 2,62 0,25 70 S M B B ul
760 625 durumdaki alagim, 11l iglame karsi duyarlidir. Ozellikle hassas dakiim teknigi gerakiidir.
630 545 ~13 ~2,62 | ~0,25 = = 518,2 = e = S M B B Algak basingli dokiim Jeti. lyi yiizey dzellikler va korozyan direnci sargiler Alagimin eritilme asamasinda Gzal
700 625 dikkat gerektirir.

Tkgf=1kp (a) Burdoki denklikler bilgi amadidir. (12) Asagida verilen 6lcek skalasi sncelildi olarak kullanimahdir:

1 kgf = 9,807 H = 0.9807 da
1 kgf/mm?2 = 9,807 H/mm2 = 9,807M Pa
1 kgf/mm2 = 1,423 Ksi

Tkp=1kgf

11 =0,1020 kgf (b) Fransa

1 ti/mm2 = 0,1020 kgf/mm2 Amerika
1 Ksi = 0,7031 kgf/mm?2 ingiltere.
1 Keal = 4186,8 Ws Amanya

Vool = 4,187 Ws 50

NFAST-702

ASTH B179-75/AA1976
B.5. 1490 B.S. Aerospace

DIN1725B1.2

R 164-R 208

0=Cokiyi  M=Vosat
B=yi D= Fhsik
S=VYeterli = Kifi

(13) Hiikimler hom dakim joti
durumunda, belirgin bir iyilesme gozlemlenir.

i Isl islem garmesi
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. m [T SABLAMLIK DESERLERI DOKOM BZELLIKLERI

ga'::“:.z:u; Cekms Brinel Katilagma| Ddkilm Sicak Ayrilma |Bozulma
Saflamliis

Gokme Safjlamiifi

Rkig
Sertligl Aralifi | Sicakhifii Gzelligl Ozelligl

226 GD-AISIaCU3 20-35(12 [80-110 |12 |015 03 01-05 |01-05 [02|01| D 140-240 240-310 05-3 80-120 600-490 | B00-650 Mikemimel Gok yi 0,5-0,8 | 27
/B | GBD-AISI9CU3 1.2 1.0%) 0,1-04
/3 | GD-AISIaCu3?) 3.0 12 0.1-05
E 311 GD-AISI9Cu3F?) 0.7 1,2 0,1-05
— 231 GD-AISI12(Cu) 12 05 [105-135 |12 [015 02 [01-05 |04 020l | D 140-200 220-300 1-3 60-100 580-530 | 600-680 | Mokemmel | MOkemmel | 05-08 | 2¢
= | GBo-Alsinz(cu) 10 10 0,104
&b /331 | GD-AISI2(Cu)?) 04 12 0.1-05
= 230 GD-AIS|12 010 |01 [105-135(10 |015 4 0,001-0.4 | 0,05 4 (4 | D 140-180 220-280 1-3 60-100 580-570 | 600-700 | Makemmel | Makemmel | 05-08 |2
= /B | GBD-AISl12 008 |0,10 08
=
=
a 230 GD-AISI10Mg 010 (01 [90-110 (10 |015 4) 0,001-0,4 | 0,20-0,50 [4) [4) | D 140-200 220-300 1-3 70-100 600-550 | 600-650 Mkemmel Makemmel | 0,5-0,8 | 26
— /B | GBD-AISIIOMg 008 |0.10 08
(=3
=
@B T GD-AIMgB(Cu)?) 02 |040(001-13 (12 |020 4) 02-05 | 60-95 (4 (4 | D 120-140 160-240 1-3 60- 80 620-520 | 610-670 | lyi lyi 0508 | 2
= /B | GBD-AMgs(CU)
319 GD-AIMg9 005 |01 [001-25 (1.0 |015 4) 02-05 | 7.0-100 (4 |4 | D 140-220 200-300 1-5 70-100 620-530 | 600-660 | lyi lyi 0508 2
GBD-AIMgS 0,03 08 7.5-10,0

=
<
-
=
)
3=
<=
=<
S o
xS
o2
Q.
= w
=&
=]
(1)
=
=
=]
=

235 G-/GK-AISiSMg 0,05 010 50-6,0 |05 (0,001-020] 4) 0001-04| 04-08 |4) (4) | S 100-130(90) 140-180(130) 1-3(05) | 55-70(55) 620-550 | 680-750 Golcivi Iyi 11121 2;
/B | GB-AISiSHg 0,03 03 K | 120-160(100) 160-200(140) 16-4(1) | 60-75 (60) 0811
Kwa | 240-290(180) 260-320(130) 1-3(0,5) | 90-110(90)
241 G-/GK-AIMg3(Cu)?) 03 03 (13 06 |001-020 (4) 001-06 | 20-40 |4) |4) | 8 80-100(70) 140-180(130) 2-6(2) 50- 85 (50) 645-600 | 680-730 Milkemmel Mikemmel | 1,2-1,4 | 2]
B | GE-AMg3(Ea) k| 90-110¢a0) 140-200{140) 3-8(2) | 50-65 (50) 1012
242 G-/GK/GF-AlMg3 0,05 010 05 05 |0,001-020| 4) 0001-04f 25-35 |4) |4) | 5 70-100(60) 140-190(130) 3-8(3) 50- 60 (45) 650-600 | 680-730 Milkemmel Kosullu 11-15| 2;
/B | GB-AIMg3 003 0,50 04 27-35 K 70-100(70) 150-200(150) 5-12(4) §0- 60 (50) 10-1.2
F 90-120(80) 150-200(140) 3-8(3) 60- 80 (55)
243 G-/GK-/GF-AIMg3si 0,05 010 09-13 |05 (0001-020( 4) 0001-04| 25-35 |4) [4) |8 80-100(70) 140-190(130) 3-8(3) 50- 60 (45) 640-590 | 680-730 Iyl Makemmel | 1,1-15 | 2,
/B | GB-AIMg3Si 0,03 04 27-35 Swa | 120-160(120) 200-280(180) 2-8(2) | 65-90(60) 1012
k| 8o-00(an) 150-200(140) 4-10(4) | 50-65 (50)
Kwa | 120-180(120) 220-300(220) 3-10(3) 85- 90 (85)
Fwa | 120-160{120) 200-280(180) 2-8(2) 60- 80 (55)
244 G-/GK-AIMg5 0,05 010 05 05 |0,001-020( 4) 0001-04f 45-55 |4) |4) | 8 100-120(90) 160-220(140) 3-8(2) §5- 70 (50) 640-560 | 690-730 Milkemmel Kosullu 1.0-15 | 24
/B | GB-AIMg5 0,03 0,50 04 48-55 K 100-140(100) 180-240(150) 4-10(2) 60- 75 (55) 10-12
245 G-/GK-AIM5Si 0,05 1010 09-15 |05 |0001-020(4) |0001-04) 45-55 |4) (4) | S 110-130(100) 160-200(140) 2-4(1) 60-75 (55) | 630-550 | 690-730 lyi lyi 1015 | 2
B | ca-amgssi 0,03 04 48-55 K | 1101500100) 180-240{150) 2-5(1) | 65-85(60) 10-12
Subat 1986 tarihli DIN 1725 Blim 2’ye uygun stendart alasimlar 1) = /8 = blok igindeki degerler Bu listede yer verilen bilgiler eldeki mevcut bilgi ve verilere gére diizenlenmistir.
standartlashrilmamis alasimlar Fakat | daki kullanimlar k limiiz disinda elan bircok farkh degiskene
3) = 226/B = bzel gersksinimler halinde FE icerigi bugh olug bu bakimdan higbir serumluluk kebul adilmez.
ksimum %0,80 ile simrlandirilat
4) = geri kalan elementlerin her biri icin maksimum
%0,05 [DIN wyarinca toplam %0,15)




Genel Ozellikler

Kullanim Olanaklari

Uygulama Ornekleri

| ok iyl Kosullu Iyl lay ewensel alagim. En Gok yanlii kullanim imkanina sahip alagim, Motorlu 3 Cofdu zaman sertlestirimaz.
4 e : . . i - Qﬁkmse ve ig karmagik dokim pargalar igin de uygun. M":‘W‘vﬂ':‘: lﬂ;v;:";emi:i:‘ﬂw mw“&m
limi dal aaz Imasldu Talagh muhafazalar ile her t0r diger muhafazalar, slekiromator
cok uygun. Ozellikle baswr?r?l: parcalan, yatak levhalan va yatak ksidsleri, silindir kafalar,

dokiim igindir. giydirmaler vb.
Iyi Iyi Kogullu lyi 0 l; 1 i ;kml ARk k Karmasgik, ince duvarli dékim parcalar igin u:u:;- ;;njahnm:b;-;::ewm;::w:::m pasgalar, Sertlestiriimez.

yiksek sicak catlak dayanimina ve silingir ksfalan va silindir bloklan, motor, krank ve pompa

mikemmel dékim &zelliklerine sahip muhafazalan, carklar, nerviirl cisimler, ince duvarl:

Stektik alagim. muhatazalar, zoriu montaj tszgahlar ve montaj plakalar.
Iyi Iyi Kosullu lyi Olaganiistd kalip 231 gibi, biiyik yiiklere maruz kalan, Makine parcaler, carba ve titrssims manz kalan Sertlestiriimez.

Kul@ek sicak gatlnk dayanimlna ve yuksek mmgyun da{,a,‘}',‘.‘\,,‘a sahip, titregim mr\x ;ll:‘g kr:;nhiaa'n ve sw‘llr:‘l:‘gsl?klz::’u ":E,W

1 gakimpeioalarioin: cisimlar, ince duvarli muhafazalar, zorlu montaj
dckum ozelliklerine sah\p Otektik alagim. e e s WA
k Karmasik, ince duvarl, basing ve titresime karst — : L o
I by Keaulu b Mu\':kmdrgealag?rhrng %Eﬁg'ﬁ'ﬂ'é?éﬂ Rc‘nr I;Irca dayanimh olup sertlestirme sonrasinda sn i ﬂk"féfam.ﬁ'ﬂa??&ﬁiﬂ@:: titregim li Sertlestirilmez
Yotarl Ienebili ige ve yliksek kimyasal korozyon dayanimiyla beraber azami saglamiik il VRLIgtAE pRHGlar: b ol ol bR
Gok iyl fayanima sahip, Gtektige yalan alagim diizeyine ulasan dokim pargalar igin e
lyi Iyi dekoratif .:'.;’.";S%: ::gg""'n":ﬂ P;kmrr"::n Ev aletleri ve ofis makinlele.ine ait parcalar,
5 3 ) et &

ulmuyﬂn teknik aksldasyo igin uygun. Y ordahianabiir 26l basmgh Gokom pa 4 optik cihazlar, sis pargalar vs.
E by perdaiznatiy, dekorait gorind e e = || A

dmayan ke oaasyon n (AN | e | Sk Sl 2 bt g

Iyi ok iyl Gok iyl Gok iyi D Karozyona karsi dayanimli dokum pargalar Gud 3 I 520-530 °C deraca 9icakikia 3-6 saat sirayle
la ve kimya endistrisinde kullanilan soliisyona alma 151l iglemi layin, su verarak
Yoterl Gokm ozdiliden |,(-P;?esn1ah anabilir, teknik | 1gin (gida enddstrisi ve itfaiyecilik) pargalar, kaplamalar, Itfalyeciiik vs e eI e
Gok lyi anodik oksidasyon igin uygun saat sireyls sicak olarak dinlendirin,
Mikemmel bicimde perdahlanabilir ve Motorlu arag ve insaat endi szellikls S igerigi yDkask
L Ll (et Miammel anodik u\ﬂrak%kslﬂe;:\eb Silisyum igerigi Yuzey kalitesi bakim indan yiksek kullanilan i¢ ve dis kaplamalar dekolall! e S0e 350 - vat roskttn 45 weat clverts
lhlnlmlnblnndkm lar
ne kadar az olursa anodik oksit katmaninin gere UL IDSHIL AT edal mobilya ve demllbﬂ,$|ElV, gida endiistrisinde solfisyona alma sl iglemi uygulayn, su vererek sertiegtirin
parlaklig jar berrak ve fakat sicak iging Cak ihazlar ve ev aletleri, v 1501175 °C dreca sl 106 ast eyl ook
catlak egilimi o kﬂdar yiksek ik gnydnrmelel vb igin evrensel alagim ok dmbnd i,
Tatmin edici Mikemmel Yeterli T T e e Motorlu arag ve insaat endastrisinds kullaman ig Sertlestirilmez.
anod\k u\arak okslﬂeneblllr Anuak dusuk Si f i PraIpaiar ve dis kaplamalar, dekoratif mobilya ye
igergi nodniylo dokum ozcliort dafia gf.flll::';.g eniz suyuna ve hafi alkalf ortam apar, o sielar gn andiineinds
rissizdir Kullanilan cihazlar,
Tatmin edici Milkemmel Yaterli bigimde ilir. Anodik Motorlu arag ve insaat endistrisinde 580-570 °C derece sicaklikta 4-8 saat
Voterl b kuunaquw‘ kotu bir parlakiiga e Y e Morezyon | Kullanian g ve dis kaplamaar, dekorati siireyle soliisyona alma 151 islemi
Goklyi iptir. Yiiksek rigi sayesinde daha (sertlegtiri '"'?‘) e dzallh ve A mobilya ve demirbaglar, gida ve kimya uygu nym su vererek sertlestirin ve
iyi dékim ézellikleri g f a iyi dokiam ézelligi va 1siya endistrisinde kullanilan cihazlar, ev 150-175 °C derece sicaklikta 15-5 saat
ayanicl aletleri, giydirmeler vb. sireyle sicak olarak dinlendirin.
Miik | bigimde ilir ve Ig ve dis mimaride, gida ve kimya Gida ve kim:
[ Mkemmel Iy k Si iceri§i sayesinde anadik olarak enduslr?smde, ez illanimalc cihazlar, ev ok
uksillenebllw Gzere tasarlan: iz suyuna ve hafif
alkhah Zm'l;rjnlam kar|§| ok iyi dayanima
sahip dakiim parcalar
I Milkermimel Mukemmel bigimde perdahlanabilir. Anodik fakat agirhikli olarak karmagik Gida endistrisinde kullanilan cihazlar, ev
i Miletnma) ! e uk!!l katmani daha kil bir parlakliga akl dokiim pargalar igin, biraz daha aletleri, kimya endisirisi ve gemi
Ek AL Ihk\ rigi sayesinde daha du;uk korozyon dayanimi yapiminda kullanilan cihazlar
okiim ozel

Ttim basingh dékiim parcalari zor lehimlenir

1) Kokil dokim ve/veya daha yiksek
sicakliklar i¢in daha kisa, kuma dokim
ve/veya daha disik sicakliklar icin daha
uzun sireler uygulanmalidir. 86z konusu
sireler, 1sitma suresini hesaba katmadan
nominal sicakhga ulagildikian sonra
hesaplanmaktadir
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